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Recyceltes Gummi, Reishlilsen, PET-Flaschen: Einsatz
von nachhaltigen Materialien in der Reifenproduktion

e Continental optimiert ihre Reifen konsequent in Richtung mehr Nachhaltigkeit
o Ziel bis spatestens 2050: Reifen vollstdndig aus nachhaltigen Materialien
e Hobchste Sicherheit im StraRenverkehr dank perfekt aufeinander abgestimmter Rohstoffe

Hannover, 14. Februar 2023. Ein Autoreifen ist rund, schwarz und besteht aus Gummi. Bei naherer
Betrachtung aber zeigt sich: Die Konstruktion von Reifen und das Zusammenspiel der
eingesetzten Materialien ist au3erst komplex. Und doch arbeiten die Materialexperten und
Reifeningenieure von Continental bereits seit langerem an einer stillen Revolution: Spatestens
2050 sollen alle Reifen aus nachhaltigen Materialien bestehen. Bis dahin ist es noch ein langer
Weg. Doch Schritt fiir Schritt wird schon heute sichtbar, welche Rohstoffe kiinftig Einzug in den
Reifenbau halten werden. Dazu gehéren Abfallprodukte aus der Landwirtschaft — wie zum Beispiel

die Asche von Reishulsen —, Kautschuk aus Léwenzahn, recyceltes Gummi oder PET-Flaschen.

Claus Petschick, Leiter Nachhaltigkeit des Reifenbereichs bei Continental, formuliert einen klaren
Anspruch: ,Continental ist auf dem Weg, der fortschrittlichste Hersteller in der Reifenindustrie zu
werden, wenn es um Nachhaltigkeit geht. Bis spatestens 2050 wollen wir zu 100 Prozent
nachhaltige Materialien in unseren Reifenprodukten einsetzen®. Er erganzt: ,Unsere starke
Innovationskraft erméglicht es uns, neue und nachhaltigere Wege zu gehen. Das beginnt bei der
Herkunft und Beschaffung unserer Materialien und reicht bis zur Wiederverwertung und dem

Recycling unserer Reifen®.

Bereits heute sind in einem Standard-Pkw-Reifen von Continental rund 15 bis 20 Prozent
nachwachsende oder wiederverwertete Materialien verbaut. Um den Anteil nachhaltiger
Materialien weiter zu erh6hen und wertvolle Ressourcen zu schonen, analysiert und Uberpruft

Continental kontinuierlich alle bei der Reifenproduktion verwendeten Rohstoffe.

Perfekte Materialabstimmung fir héchste Sicherheit

Je nach Einsatzzweck, Jahreszeit und Umgebung ergeben sich spezifische Anforderungen an
einen Reifen. Das wird zum Beispiel im Profildesign sichtbar. An anderen Stellen sind die
Eigenschaften unsichtbar, wie zum Beispiel in der Zusammensetzung der jeweiligen
Gummimischung. Pkw-Reifen von Continental bestehen aus bis zu einhundert unterschiedlichen

Rohmaterialien.
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Ihre genaue Zusammensetzung beeinflusst die Reifen und deren Fahreigenschaften maf3geblich.
Die verschiedenen Materialien mit ihnren spezifischen Eigenschaften und Wechselwirkungen gezielt
einzusetzen, ist ein komplexer Balanceakt fur die Ingenieure und Materialexperten von
Continental. Denn erst wenn samtliche Materialien ideal aufeinander abgestimmt sind, entstehen

sichere, energieeffiziente und langlebige Hochleistungsreifen.

Hervorragende Eigenschaften von Naturkautschuk bleiben unerlasslich

Naturkautschuk ist fur die hervorragende Funktionalitat von Reifen unerlasslich. Zwischen 10 und
40 Prozent des Gesamtgewichts moderner Hochleistungsreifen besteht aus dem Naturprodukt. Zu
den besonderen Eigenschaften gehdren eine hohe Stol3festigkeit und Haltbarkeit, die durch die
Dehnungskristallisation des Kautschuks hervorgerufen wird. Mit mehr als 70 Prozent ist die
Reifenindustrie der grof3te Abnehmer der globalen Kautschukproduktion. Fir Continental ist das
Naturkautschuk jedoch erst dann ein nachhaltiges Material, wenn es verantwortungsvoll beschafft
wird. Das Unternehmen verfolgt daher einen ganzheitlichen Ansatz, um die komplexen und
fragmentierten Lieferketten fir Naturkautschuk nachhaltiger zu gestalten. Neueste digitale
Technologien, lokales Engagement und eine enge Zusammenarbeit mit starken Partnern sollen
mehr Transparenz und Nachverfolgbarkeit entlang der kompletten Wertschopfungskette schaffen.
Mit ihrem Taraxagum-Projekt verfolgt Continental zudem einen innovativen Ansatz, um kinftig
unabhangiger vom heute - vor allem in Stidost-Asien — angebauten Naturkautschuk zu werden.
Gemeinsam mit Partnern forscht der Reifenhersteller an der Industrialisierung der Gewinnung von

Naturkautschuk aus speziell geziichteten Léwenzahnpflanzen.

Nachhaltige Fillstoffe auf pflanzlicher Basis

Neben Kautschuk sind Fullstoffe wie Silika fiir den Reifenbau essenziell. Silika zum Beispiel tragt
dazu bei, Reifeneigenschaften wie Grip, Rollwiderstand und Laufleistung deutlich zu optimieren.
Kinftig werden Reishilsen Ausgangsmaterial fir nachhaltig hergestelltes Silika sein. Reishtilsen
sind ein Abfallprodukt der Reisproduktion und kénnen nicht als Nahrungsmittel oder Tierfutter
verwendet werden. Aus der Asche von Reishlilsen gewonnen, ist die Herstellung von Silika

energieeffizienter als aus herkdmmlichen Materialien wie Quarzsand.

Bereits heute bieten pflanzliche Ole — wie beispielsweise Rapsol und Harze, basierend auf
Reststoffen der Papier- und Holzindustrie — eine Alternative zu rohélbasierten Fillstoffen in Reifen
von Continental. Hierbei wird ausschlieRlich Ol technischer Qualitat genutzt, das fir den Verzehr
ungeeignet ist. Ole und Harze machen Reifenmischungen flexibel und verbessern so die

Haftungsfahigkeit des Materials.
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Ausbau des zirkularen Wirtschaftens

Continental strebt bis spatestens 2050 vollstandig zirkulares Wirtschaften in ihrer Reifenproduktion
an. Neben dem Einsatz nachwachsender Materialien, arbeitet das Unternehmen deshalb auch
konsequent an der Nutzung recycelter Rohstoffe in seiner Reifenproduktion. Auf diese Weise soll
kunftig im groRen Umfang Industrierul3 gewonnen werden, ein weiter wichtiger Fullstoff in
Gummimischungen. Kirzlich hat Continental eine Entwicklungsvereinbarung mit Pyrum
Innovations geschlossen. Ziel ist es, die stoffliche Verwertung von Altreifen weiter zu optimieren.
Dabei zersetzt Pyrum Altreifen in Industrieéfen durch ein spezielles Pyrolyseverfahren in ihre
einzelnen Bestandteile. Auf diesem Weg kénnen wertvolle Rohstoffe, die in Altreifen enthalten
sind, extrahiert und recycelt werden. Beide Unternehmen arbeiten darauf hin, mittelfristig neben
dem direkten Einsatz von hochwertigem Rul3 auch qualitativ hochwertige Rohmaterialien aus dem
gewonnenen Pyrolysedl fir die Reifenproduktion von Continental zu gewinnen. Langfristig streben
der Premiumreifenhersteller und Pyrum ein geschlossenes Kreislaufwirtschaftskonzept fur das

Recycling von Altreifen an.

Recyceltes Gummi aus Altreifen

Neben der Pyrolyse setzt Continental auch auf die mechanische Aufbereitung von Altreifen. In
einem aufwendigen Verfahren werden vor allem Gummi, Stahl und Textilcord voneinander
getrennt. Das Gummi wird anschlieend so aufbereitet, dass es wieder als Bestandteil neuer

Gummimischungen verwendet werden kann.

Altreifen konsequent der Kreislaufwirtschaft zuzufiihren, um so Ressourcen und Umwelt zu
schonen, hat bei Continental eine lange Tradition. Bereits seit 2013 wird im Werk in Hannover-
Stocken im Rahmen der Lkw-Reifenrunderneuerung sogenanntes ,Conti-Reclaim® gewonnen.
Dieses wird bereits seit Jahren in der Reifenproduktion von Continental verwendet. Um das
Einsatzspektrum des recycelten Gummis zu erweitern und die Eigenschaften optimal auf die
jeweiligen Anwendungsgebiete abzustimmen, setzt Continental neben ,Conti-Reclaim* auch

Gummirezyklate anderer Lieferanten ein.

Recycelte PET-Flaschen in der Karkasse von Reifen

,Recycelte Rohstoffe werden mafigeblich dazu beitragen, Reifen nachhaltiger zu machen. Wann
immer maoglich, setzen wir auf recycelte Materialien. Vergleichbare Qualitéat und
Materialeigenschaften zu herkémmlichen Rohstoffen sind dabei entscheidend fir uns, sagt
Petschick.
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Continental arbeitet beispielsweise gemeinsam mit Partnern daran, aus recycelten PET-Flaschen
hochwertiges Polyestergarn fiir ihre Reifen zu gewinnen. Haufig landen PET-Flaschen sonst in
Mdllverbrennungsanlagen oder Deponien. Das recycelte PET ersetzt bereits heute in einigen
Reifen den herkdbmmlichen Polyester in der Konstruktion der Reifenkarkasse. Mit seiner
ContiRe.Tex-Technologie hat der Reifenhersteller eine energieeffizientere und
umweltfreundlichere Alternative entwickelt, die es ihm ermdglicht, je nach ReifengréRe zwischen
neun und fiinfzehn PET-Flaschen pro Reifen wiederzuverwenden. Die eingesetzten PET-Flaschen
werden ausschlie3lich aus Regionen bezogen, in denen es keinen geschlossenen

Recyclingkreislauf gibt.

Konsequent in Richtung mehr Nachhaltigkeit

Continental arbeitet daran, innovative Technologien und nachhaltige Losungen entlang ihrer
gesamten Wertschopfungskette voranzutreiben — von der Beschaffung nachhaltiger Materialien bis
zum Recycling von Altreifen. Ebenfalls bis spatestens 2050 will das Unternehmen 100 Prozent

Klimaneutralitat erreichen.

Continental entwickelt wegweisende Technologien und Dienste fiir die nachhaltige und vernetzte Mobilitat
der Menschen und ihrer Giter. Das 1871 gegrindete Technologieunternehmen bietet sichere, effiziente,
intelligente und erschwingliche Lésungen fur Fahrzeuge, Maschinen, Verkehr und Transport. Continental
erzielte 2021 einen Umsatz von 33,8 Milliarden Euro und beschéftigt aktuell mehr als 190.000
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in 58 Landern und Markten. Am 8. Oktober 2021 hat das Unternehmen sein
150-jahriges Jubilaum gefeiert.

Der Unternehmensbereich Tires verfugt tber 24 Produktions- und Entwicklungsstandorte weltweit.
Continental ist einer der fihrenden Reifenhersteller und erzielte im Geschéftsjahr 2021 in diesem
Unternehmensbereich mit mehr als 57.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern einen Umsatz in Héhe von 11,8
Milliarden Euro. Continental ist einer der Technologiefiihrer im Bereich der Reifenproduktion und bietet eine
breite Produktpalette fiir Personenkraftwagen, Nutz- und Spezialfahrzeuge sowie Zweirdder an. Durch
kontinuierliche Investitionen in Forschung und Entwicklung leistet Continental einen wichtigen Beitrag zu
sicherer, wirtschaftlicher und dkologisch effizienter Mobilitat. Das Portfolio des Reifenbereichs umfasst dazu
Dienstleistungen fir den Reifenhandel und fiir Flottenanwendungen sowie digitale Managementsysteme fiir
Reifen.
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Pressekontakt

Henry Schniewind

Leiter Externe Kommunikation
Continental Tires

Telefon: +49 511 938-21810
E-Mail: henry.schniewind@conti.de

Laura Averbeck
Kommunikationsmanagerin Nachhaltigkeit
Continental Tires

Telefon: +49 511 938-23614

E-Mail: laura.averbeck@conti.de

Presseportal: www.continental-presse.de
Mediathek: www.continental.de/mediathek

Bilder und Bildunterschriften
In einem aufwandigen Verfahren, das Continental

gemeinsam mit Partnern entwickelt hat, wird Gummi
aus Altreifen recycelt und so aufbereitet, dass es
wieder als Bestandteil neuer Gummimischungen

verwendet werden kann.

Aus recycelten PET-Flaschen, die sonst in
Mullverbrennungsanlagen oder Deponien gelandet

waren, wird hochwertiges Polyestergarn gewonnen.
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Pressemitteilung

Das nachhaltige Polystergarn aus PET-Flaschen
ersetzt herkdmmlichen Polyester, der Ublicherweise
fur die Konstruktion von Reifenkarkassen verwendet

wird.

Recyceltes Gummi, Reishiilsen, PET-Flaschen:
Einsatz von nachhaltigen Materialien in der
Reifenproduktion.

Pyrolyse Prozess: Riickgewinnung von Industrieruf3
(rCB).

ContiRe.Tex Technologie: Von der Plastikflasche

zum Reifen.
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Claus Petschick, Leiter Nachhaltigkeit des

Reifenbereichs bei Continental.
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